通稿

融合多种新技术、新工艺破解生产过程粉尘飞扬难题
密友环保智能型流化床气流超微粉碎装置获发明专利

专家指出，生产性粉尘是在生产过程中产生的，并能较长时间漂浮在生产坏境空气中的固体微粒；其危害是多方面的，如不加以控制，它将破坏作业环境，危害工人身体健康和损坏机器设备，还会污染大气环境。超微粉碎是工业原料加工中重要的关键技术设备；超微粉体已在国民经济各个领域得到广泛应用。粉粒体在加工及输送过程中受到诱导空气流、室内通风造成的流动空气及设备运动部件转动生成的气流，都会将粉粒体中的微细粉尘首先由粉粒体中分离而飞扬。
针对这一状况，如何控制生产过程中粉尘飞扬，实现清洁生产，已成为亟待解决的课题。作为我国气流超微粉碎新技术的开拓者，中国科学院上海高等研究院科技成果转化示范企业、江苏省高新技术企业——密友集团有限公司，创新采用成熟的气流粉碎技术、混合技术以及智能控制技术，将这三种新技术有机结合，研发出环保型气流粉碎混合系统，以满足各行业粉剂多品种混合粉碎和再混合的特殊工艺要求，同时通过特殊设计，达到生产过程无粉尘飞扬，满足环保要求。日前，这一新产品“无粉尘外溢环保智能型流化床气流超微粉碎装置”获得了中国发明专利（专利号：ZL 200710021696.6，授权公告号：CN 100558466C）。
该系统拥有多项显著特点：一是粉碎环节运用流化床气流粉碎原理，粉碎效率高，粒度分布均匀。二是加料环节采用负压气流输送，加料口使用负压引风装置，确保加料口无粉尘飞扬。三是前后混合环节，采用双螺旋混合机，确保混合充分均匀。四是成品出料口，采用密闭出料，直接连接自动包装机。五是全系统可实现远程触摸屏控制。整条生产线可实现三种功能(即粉碎再包装、混合包装和单纯包装这三种功能)、各设备之间采用软连接、无扬尘，可有效确保工作过程中无粉尘外溢，适合加工对人体有毒物料如农药行业等。

目前，该公司有连续型，适用于大量生产；简易型，适用于批量生产两种工艺流程的QYF260、QYF400、QYF600等型号设备可供选型。设备畅销全国，远销中东、中亚、南美、南非等国家和地区。
（中国粉体工业通鉴主编·吴宏富）
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