斗转星移廿五载   与时俱进创伟业
密友集团实现多种产业共发展
在机械密封、气流粉碎、纳米产品等领域喜获累累硕果
25年风雨兼程；25年春华秋实。

2010年7月23日，来自全国各地的两院院士、教授、专家等嘉宾，欢聚于密友集团有限公司，共庆密友诞生廿五周年，祝贺所取得的辉煌成绩，勉励其百尺竿头更进一步。
25年前， 密友集团从3000元起家，3块生铁研磨平板起步，创业维坚，一路高歌；
25年后，密友已发展成总资产2.8亿元，拥有8家子公司，产业涉及高质量纳米金属粉、纳米自修复剂、机械密封、压力容器、粉碎设备、硅微粉、重质碳酸钙，方解石矿开采，房地产开发的高新技术企业，是国家工商总局注册的集团公司，成为中国科学院上海高等研究院科技成果转化示范企业。
釜用机械密封：坐上龙头宝座
密友集团是从八十年代中期创办的一家村办企业，一步一步发展壮大起来的集团公司。机械密封技术、精度要求高，稍有不慎，在应用过程中就会引起严重后果。集团董事长兼总裁吴建明率领他的团队，以“和谐沟通、开拓创新，客户的满意就是密友永远的追求”为理念，立足世界最前沿的高温、高压、高转速釜用机械密封技术，持续科技创新。廿五年磨一剑，终于使一家庭作坊企业变身为江苏省高新技术企业，成为研制、设计和生产各种高温、高压釜用、泵用机械密封、搅拌密封传动装置及各种非标准密封的龙头企业。产品广泛应用于化工、医药、石化、冶金和生物等行业。通过ISO9001质量管理体系认证。产品在全国同行业评比中曾多次获奖，已荣获国家专利18项。

目前，密友集团凭借领先的技术、过硬的质量以及产能规模，成功登上了行业“老大”的宝座。密友集团已经成为全国最大的釜用密封生产基地，销售量连续8年居全国首位。2009年12月董事长吴建明被任命为全国机械密封标准化技术委员会副主任委员；同年5月，中国化工机械动力技术协会密封技术专业委员会正式在密友集团挂牌，吴建明当选为专业委员会主任委员，当之无愧地成为了中国釜用密封的领军者。

该集团推出了机械密封7项行业标准。其中1项升格为国家标准，即《釜用高压机械密封技术条件》，已于今年元旦开始实施。该标准是代表了现阶段国内釜用密封产品行业最高参数的国家标准。
气流粉碎领域：成为行业领头羊
气流粉碎设备是进行超微粉体加工的高新技术装备，是国家产业政策优先支持发展的重点领域。
1993年，密友集团成功研发出第一台气流粉碎机，实现了从生产机械密封到气流粉碎设备的行业跨越，为密友集团的壮大发展奠定了坚实的基础。
在气流粉碎设备领域，密友集团进行了多种产品的创新开发，解决了许多国家重点难题。如惰性气体保护超微气流粉碎机组，攻克了易燃、易爆、易氧化条件下如钴、镍、钯粉的超微粉碎问题，解决了亟待解决的应用技术问题。密友开发的深冷闭路循环气流粉碎系统可使物料脆化后加以超细粉碎，解决了化工、生物、制药行业在常温下难以超微粉碎的难题，给韧性、粘性、强纤维性物料的超微粉碎提供了保障。目前，密友集团成为国家现代中药超细粉碎产业化示范项目基地，国内粉碎行业唯一通过粉碎设备GMP认证的企业，为多家药材公司加工了200余种样品送交美国药监局检测，为我国中医中药走向世界开辟了新的途径。
为了加大技术创新力度，密友集团投资1.5亿元在昆山高新技术开发区建设新厂房，从美国、德国、英国、日本进口了先进的精密数控加工中心、数控机床和检测仪器，拥有16条各种机型超细粉碎分级生产示范线，可针对各种物料的产品试样。
目前，密友集团已成为国家特种超细粉体工程技术研究中心特殊材料产业化试验基地；国家现代中药超细粉碎产业化示范项目基地；国家非金属矿深加工工程技术研究中心研究实验基地；国家经贸委制药技术中心站制药超细粉碎试验基地。
如今，密友集团已成为全国超微粉碎设备标准工作组成员，将作为第一牵头起草单位，承担起拟订气流粉碎机系列技术标准，推出我国超细粉碎设备行业首批行业标准。最近，又与我国机械粉碎设备行业龙头企业浙江丰利粉碎设备有限公司订立了合作框架协议，将在粉体工程领域进行长期多方位深度合作，携手打造粉碎设备行业大型航母。 
纳米产品开发：创新纳米材料
为了使各种材料纳米化，提高产品的档次和附加值，密友集团和南京工业大学合作，积极与德国、英国等国内外高等院校、科研机构紧密合作，建有4个国家级实验基地，3个产学研合作基地，在高端科技领域进行紧密合作，成功走出一条产学研合作新路子，成为纳米粉体材料的创新者。
密友集团与南京工业大学共同开发的年产15吨高性能纳米金属粉产业化项目，通过中科院院士任组长的专家验收：该纳米金属粉体连续制备技术，在粒度相同情况下，能将银粉产量提高5倍，镍粉提高2倍，铜粉提高1.5倍，目前完全领先国内同类技术。此技术已入选中国企业新纪录(第十三批)。
同时，进行了纳米金属粉体后续产品的开发。通过突破高均匀混合纳米软金属粉体、纳米矿石粉体制备及其多层表面修饰技术，研制出系列型高性能纳米自修复剂，现已规模生产出适用于汽油、柴油内燃机，通用流体机械和机械密封三大系列产品。产品具有自修复、抗磨、减摩、达到节能、减震降噪、减少废气排放、提高发动机动力、提高机械密封设备的密封压力和延长设备使用寿命等功效，大幅度改善润滑油、脂品质。广泛应用于各类汽油、柴油发动机、机械密封件、船舶、压缩机、泵、齿轮箱体、工程机械、机床设备等行业，提高机械的使用寿命和工作效率，是一款高效节能、环保产品。去年9月，在中国中轻产品质量保障中心评比活动中，密友牌纳米自修复剂系列产品，一举获得“全国质量信得过产品”和“中国市场公认品牌”称号。
省委书记梁保华在南京工业大学视察了纳米金属粉体中试生产线后，表示了充分肯定和赞赏，要求密友做优做强做大。同时这个项目列入2008～2009年国家火炬计划；江苏省2009年“金桥工程”项目（第一批）。
为了占据市场优势和满足客户需求,该集团计划投资1.68亿元建设48条纳米金属生产线。现已建成五条纳米金属粉体生产线。
为增强企业科技发展后劲，去年10月25日，密友集团与中国科学院上海高等研究院举行了正式合作挂牌仪式，双方将在纳米科技领域，展开深层次研究。以中科院科研技术做坚强后盾，进一步开发纳米产品、粉碎设备等系列产品，永葆企业之树常青。
（密友产品咨询热线：0512-57790006、55196006；密友网站：www.miyou.com.cn）

（中国粉体工业通鉴主编·吴宏富）
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